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FILIERES DE PRODUCTION DE L’ACIER
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FILIERES DE PRODUCTION DE L’ACIER
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IMPACT CO, DES FILIERES

FILIERE FONTE FILIERE ELECTRIQUE
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FILIERE ELECTRIQUE :
REDUCTION DES EMISSIONS DE CO, 7 Mitfal
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EXEMPLE DE MODERNISATION D’UN FOUR
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AUDIT ENERGETIQUE & NORME ISO 50001 P
ArcelorMittal

» Un audit énergétique est obligatoire pour toutes les entreprises de + de 250 salariés avant décembre
2015, afin d’identifier les domaines dans lesquels des économies d’énergie sont possibles et de proposer
des solutions d’amélioration.

» La norme ISO 50001 (éditée en 2011) a pour objectif daméliorer la performance énergétique des
entreprises. Sa mise en ceuvre doit permettre de réaliser des économies d’énergie, avec pour
consequences de préserver les ressources et diminuer I’émission globale de CO,.

Elaborer une POLITIQUE
pour une utilisation plus
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